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TECHNICKE ZARIADENIA
A MATERIALY PRE STAVEU

PLYNOVODOV

» Propagacia vyrobkov vo firemnych katalégoch

TECHNICKE ZARIADENIA
A MATERIALY PRE STAVEBU

VODOVODOV
A KANALIZACIH

VODA KANAL PLASTY
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Technické zariadenia a materialy pre stavbu
plynovodov ,vodovodov a kanalizacii

FRIALEN zaciatok 1994

Paskové izolaéné systémy (DENSO, SERVIWRAP)

Zmrstovacia technika pre protikoré6znu ochranu (CANUSA)
Signalizaéné a oznacovacie zariadenia ( folie, vodi¢, spojky, marker...)
Cistiace doplnky (papier, $pecialny éisti¢ na PE, éistiace valce)
Tesniace manzety (typ C, S, ...)

Kizne objimky (RACI, MF)

Vodomerné Sachty (MIVA)

Segmentové tvarovky (MIVA), rary pre rozvod vody z LDPE )

Rury pre rozvod vody z HDPE ( PIPE-LIFE)

Rury z PP (SIMONA, ...)

Mechanické spojky z PP (ASTORE, PLASSIM)

Tlakové rury a tvarovky z PVC-U (PLASTIKA, PIPE-LIFE)

Spojky a opravné pasy (HELDEN)

Armatury, domové pripojky, hydranty (AVK, JAFAR)

Kanaliza€né rury a tvarovky z PVC-U hladké (PLASTIKA, PIPE-LIFE)
Kanaliza€né rury a tvarovky z PVC-U korugované, uliéné vpuste (PIPE-LIFE)
Kanalizaéné Sachty (MIVA)

Kanalizaéné poklopy - liatiny

Drenazne potrubné systémy z PVC-U (PIPE-LIFE)
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Balonovacie zariadenia typy

- TPP 702 09 - PreruSenie prietoku plynu v plynovodoch uzatvaracimi balénmi
Na plnenie balénov sa pouZziva v sulade s podmienkami vyrobcu vzduch, inertny plyn alebo kvapalina
Nesmu sa pouzivat balény s prekro¢enou dobou pouZitia, alebo poSkodené

Ku kazdej balébnovacej suprave vyrobca musi dodat’ aj navod na pouZitie
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Prepoj na STL plynovode balonovanim

hutz+baumgarten
balénovacia suprava s meranim vstupného tlaku
DN 80 - 400

Jednotlivé parametre:

s balénmi typu MDS:

rozmer pre nasadenie: DN 80 — 400
max. uzatvaraci tlak:

- 1 bar priDN 80 - DN 200,

- 600 mbar pri DN 250 - DN 300,

- 400 mbar pri DN 350 - DN 400,
vnutorny tlak v baléne  : vzdy 2,5 bar
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Prepoj na STL plynovode balono

a4 N e

vanim

« Technické parametre balonovania
Maximalne uzatvaracie tlaky pri pouzitijEs
2 uzatvaracich telies za sebou '
DN 65 - DN 100 max. 300 kPa
DN 110- DN 150 max. 200 kPa
DN 160- DN 200 max. 150 kPa
DN 210- DN 250 max. 120kPa
DN 260- DN 300 max. 100kPa

TPP 702 09 - PreruSenie prietoku plynu v plynovodoch uzatvaracimi balénmi

. - Pre uzatvaranie prietoku plynu v potrubi do tlaku 5 kPa a pre potrubia od DN
40 do DN 1600 sa pouzivaju jednoduché nizkotlakové balény
. - Pre uzatvaranie prietoku plynu v potrubi s tlakom nad 5 kPa a do tlaku podla

odporucania vyrobcu sa pouzivaju strednotlakové balény spravidla od DN 60 do DN
1000

. - Do DN 80 sa doporucuje pouzit jeden balon, nad DN 80 a taktiez podla stavu

plynovodu sa odporuc€a pouzit dva baldny, nad DN 150 sa musia pouzit dva balény.
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Skolenia a priprava na prepoje

»  Prace suvisiace s prerusenim prietoku plynu spésobom balénovania mdze vykonavat' iba
opravnena organizacia

*  Musi mat riadiacich pracovnikov pre montaz a opravy plynovodov s kvalifikaciou a praxou
,pracovnik na opravy plynovych zariadeni

« Prace spojené s vkladanim a vyberanim baléna mdZzZe vykonavat iba pracovnik, ktory je
preukézatelné zaskoleny na tuto Cinnost. ZasSkolenie pracovnikov zabezpec€uje zamestnavatel.
priloha €. 1)D: \01 Dokument \mlva\08 Vyroba\S§kolenia\Balonovacka Gawaplast
| \miva\08 eroba\skolenla\obsluha zariadeni



file:///D:/01_Dokumenty/miva/08 Výroba/školenia/Balonovačka Gawaplast G1/2010/Potvrdenie Turčan.doc
file:///D:/01_Dokumenty/miva/08 Výroba/školenia/Balonovačka Gawaplast G1/2010/Potvrdenie Turčan.doc
file:///D:/01_Dokumenty/miva/08 Výroba/školenia/obsluha zariadení Miva/2010/zváračka FRIAMAT.doc
file:///D:/01_Dokumenty/miva/08 Výroba/školenia/obsluha zariadení Miva/2010/zváračka FRIAMAT.doc
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Prepoj na STL plynovode balonovanim

* Mozné poskodenie baldnu na ostrych hranach

*Odstranenie hran z vyrezaného otvoru
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Prepoj na STL plynovode balénovanim

*\/ytiahnutie ocefovych pilin magnetom
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Prepoj na STL plynovode balonovanim
GasCam003

* Nedistoty v potrubi
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Prepoj na STL plynovode balonovanim
GasCam003

Zistovanie vnutornych chyb potrubia kamerou

. 2.1.1 Uéel a popis

. - Na zistovanie vnutornych chyb potrubia

. - Na zistovanie necCistot, ktoré by mohli spésobit poskodenie balona

. - Kamera je zabudovana do systému balonovacej tyCe a osadza sa
prostrednictvom balonovacej komory

. - Kamera je vybavené podsvietenim s vystupom WIFI signalu

spracovanym na PC , smartphone , alebo tablete
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Gas Cam 003

1—0 1-1970 Thu

Camera 01
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Prepoj na STL plynovode balénovanim
GasCamO003

Zistovanie vnutornych chyb potrubia kamerou
Odmagnetovanie
odihlenie

11-16-2020 Mon 21:23:48



../Záznamy z kamerovania balónovacích miest/Malacky 9.06.2020 PETROSTAV/video magnet Malacky Vajanského.mp4
../Záznamy z kamerovania balónovacích miest/Malacky 9.06.2020 PETROSTAV/video magnet Malacky Vajanského.mp4
../Záznamy z kamerovania balónovacích miest/Malacky 9.06.2020 PETROSTAV/video magnet Malacky Vajanského.mp4
../Záznamy z kamerovania balónovacích miest/Malacky 9.06.2020 PETROSTAV/video magnet Malacky Vajanského.mp4
../Záznamy z kamerovania balónovacích miest/Malacky 9.06.2020 PETROSTAV/video magnet Vajanského Malacky.mp4
../Záznamy z kamerovania balónovacích miest/Malacky 9.06.2020 PETROSTAV/video magnet Vajanského Malacky.mp4
../Záznamy z kamerovania balónovacích miest/Malacky 9.06.2020 PETROSTAV/video magnet Vajanského Malacky.mp4
../Záznamy z kamerovania balónovacích miest/Malacky 9.06.2020 PETROSTAV/video magnet Vajanského Malacky.mp4

LLLE

Prepoj na STL plynovode balonovanim

GasCam003
=

2.1.2 Montaz a pouzitie kamery

- Na vkladanie kamery sa pouzivaju
balénovacie hrdla na ocel a plast na ktorych su
upevneneé plnoprietokoveé gulové uzavery DN65

- Kamera sa vklada do potrubia cez gufovy
uzaver DNG5 prostrednictvom balonovacej komory
- Kamera po pripojeni na pocita€ zobrazuje
farebny obraz vnutra sledovaného potrubia

- Na zaklade zistenia stavu potrubia sa rozhodne
o dalSom pokraCovani v pracach na prepoji
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GasCam003

B 1 kd 1 B 1 5 + 4 | 3 1 2 | 1
SUPTS POLOZIEK.
Clslo) Maray Material Rozmer Posmiamka
1 ZAVER OCEC 11.523 | D71x31 ZANIT MS2:2
2| RAMERD NA ZASUNUTIE KAMERY NEREZ DE1x52
3 | RUBA M4 UCHYTENIE KAMERY | OCEL 11533 | dS4x4x7ES
4 SKRUTKOVY 5901 OCEC 11.523 | DH<xdd ZAVITG2 1/2°
5 DVERNY KRUZDE BRONZ RGT DX
& PRITLACHA PODLOSKS MOSADE [ ]
i TESMIACT O-KRUZOK [ [
] EAMERLIWY DOM OCEL 11.523 | DA0x177 TAWIT G 2 172"
] TESNIACT D-KRUFOK [T O75x3
10 PREPATA EPOHID dSdall
11 FRISVIETENIE LED S0 10l MAPALANIE 1%
12 KAMERA S355 03030 MODEL 5355
13 | napAlact a maailach KONEKTOR D426 E-PIN
14 RFCHLOSPOIKA MOSADZ R ESM 5T NS
15 KONTROLNY MANOMETER DH0x20 | PRACOVNY ROZSAH 0 - 2.5 BAR

=l
Ing. Jaand Ciomoeskiy]
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Skryta (150)

4 viditelna (50)
Rémeéek (1S0)
Nadpis (150)
Kéta (150)

4 Znacka (150)
Osa (150)

GasCamO003

= + Automaticka velkost” w El'l I
(] | 5 d? 3 | 2 1
ZAVER
D70x31
O
KONTROLNY MANOMETER
7] RYCHLOSPOIKA ESM 9T DN5
. napaIACT A NaBDIACT
g RYCHLOSPOIKA ESM 9T DN5 < KONEKTOR
Re SR
[ "
I g
B | )
T .
B3
M52x2 &
] @70
Al = Rhriioval Scnall - one: Toebum F..-
Ing. Joacf :‘;kcwgq‘| | I 24, 1. 2022 |
z Vprkin et
Zaver | | 1/1
[] 1 ] 3 I 1
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Prepoj na STL plynovode balonovanim
GasCam004

* Novy typ kamera Gas Cam 004

e upravena zavadzacia tyC

« ZvySeny prevadzkovy tlak 400kPa

« LahsSie vsunutie kamery do potrubia
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Prepoj na STL plynovode balonovanim
GasCam003

.\..\..\GasCam\Navody prospekty\B028-

InSpekcna kamera Gas Cam 004.pdf

.\..\..\GasCam\Navody prospekty\EO27-

Navod na pouzitie softwéru kamery Gas

Cam 003.pdf



../../../GasCam/Návody prospekty/B028-Inšpekčná kamera Gas Cam 004.pdf
../../../GasCam/Návody prospekty/B028-Inšpekčná kamera Gas Cam 004.pdf
../../../GasCam/Návody prospekty/E027-Návod na použitie softwéru kamery Gas Cam 003.pdf
../../../GasCam/Návody prospekty/E027-Návod na použitie softwéru kamery Gas Cam 003.pdf
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Prepoj na STL plynovode balonovanim

Cistenie potrubia pod tlakom

.\..\..\Zaznamy z kamerovania balénovacich miest\SPP- distribucia\PreSov Surdok\SPP 003 cam_01 20240723091348377.mp4

.\..\..\Zaznamy z kamerovania balénovacich miest\SPP- distribucia\PreSov Surdok\SPP 003 cam_01 20240723090751098.mp4

.\.\..\Zaznamy z kamerovania balénovacich miest\SPP- distribucia\PreSov Surdok\SPP 003 cam_,01 20240723090533725.mp4

.\..\..\Zaznamy z kamerovania balénovacich miest\Banska Bystrica, Petelenova\20220209\192.168.0.10 8000 1 1 -

1\20220209 20340101135748 20340101135825_151609.mp4



../../../Záznamy z kamerovania balónovacích miest/SPP- distribucia/Prešov Surdok/SPP 003 cam_01_20240723091348377.mp4
../../../Záznamy z kamerovania balónovacích miest/SPP- distribucia/Prešov Surdok/SPP 003 cam_01_20240723090751098.mp4
../../../Záznamy z kamerovania balónovacích miest/SPP- distribucia/Prešov Surdok/SPP 003 cam_01_20240723090533725.mp4
../../../Záznamy z kamerovania balónovacích miest/Banská Bystrica, Petelenová/20220209/192.168.0.10_8000_1_1_-1/20220209_20340101135748_20340101135825_151609.mp4
../../../Záznamy z kamerovania balónovacích miest/Banská Bystrica, Petelenová/20220209/192.168.0.10_8000_1_1_-1/20220209_20340101135748_20340101135825_151609.mp4
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Prepoj na STL plynovode balonovanim

Cistenie potrubia pod tlakom

MIVA spol. s r. 0, Miynska 13, 053 11 Smizany, Slovakia " !
tel: +421-53-443 3221, +421-53-443 3219 : —
=

mobil: +421-905 383 274

—_—
e-mail: miva@miva.sk, http://www.miva.sk K === PRIEMYSEL

ODA

8029-12092022
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Cistiace zariadenie PIPE Clean

POUZITIE

Zariadenie sa pouziva na Cistenie STL a NTL plynového potrubia pod tlakom. Zariadenie sa
méze pouzivat len v siginnosti s indpekénou kamerou Gas Cam 003.

\
2\
Ll s ’J:_
Popis Rozsah pouzitia Hmotnost' Objedn.
[kPa] [kg] cislo
PIPE Clean - Cistiace ku Gas Cam 003 do 300 46 GASCAMO004

TECHNICKY POPIS
Zariadenie sa vklada do potrubia cez gufovy kohit DN 65.

Po naskrutkovani usadzovacej komory sa antistaticka hadica zo zariadenia zavedie do
plynového potrubia. Prisunie sa k necistote, ktora ich nasaje a vypusti do bezpecného
prostredia. Zariadenie vie nasat neéistoty do velkosti 200 mm.

Zariadenie je vyrobené z nerezovej rirky @ 1“ spojenej s antistatickou hadicou @ 1
lisovanim. Na konci nerezovej rurky je gulovy kohat @31,

Na nerezovej rurke je veko 2,5“/18 s tesniacou jednotkou. Zariadenie sa dodava
s usadzovacou komorou RVB 2010-F1.

. [ Nazov Waterial
Legenda: Gulowy kohit Wowsr
Spoj skruthoy Ocer
Nerezond rika Terer
Veko tierne. Ve
5 Spol skrutkowy Ocer / Mosadz
© Usovan spol
7 Hadica antistatickd Guma
Py
2,518
g : 7
. Em;: 1 ]
-

1271 586 |
2091
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GAS PIPE CLEAN

Camgra 01



=
=

11-16-2020 Mon 14:22:35

Gas PIPE CLEAN

Camera 01
-




Gas PIPE CLEAN

11-16-2020 Mon 21:23:48




Prepoj na STL plynovode balonovanim
Cistenie potrubia pod tlakom Gas PIPE CLEAN




Prepoj na STL plynovode balonovanim
Cistenie potrubia pod tlakom Gas PIPE CLEAN

1:53:31

Camera 01




STL kamera a monitoring

Cistenie potrubia pod tlako
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Technologicky postup

.\..\..\GasCam\T.P. Rdnany rek.ZS. jednostranné dvojpolohové
balénovanie OC DN 80.doc

- 1. istenie potrubia OC DN 80 magnetovanim — opakovane pokial magnet

nev: Cisty z telesa bald €] supravy na kaidom
balénovacom hrdle.
- 2.vymena pevného magnetu za flexibilny — Cistenie bald ieho miesta op

pokial nie je magnet Cisty



../../../GasCam/T.P. Rdňany rek.ZŠ. jednostranné dvojpolohové balónovanie OC DN 80.doc
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TPP 702 09

e \..\.\GasCam\Certifikacia\navrh
SPNZ\TPP 702 09 balonovanie.doc



../../../GasCam/Certifikácia/návrh SPNZ/TPP 702 09 balonovanie.doc
../../../GasCam/Certifikácia/návrh SPNZ/TPP 702 09 balonovanie.doc
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Vytvorenie obtoku
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Prepoj na STL plynovode balénovanim

« (Osadenie baldénovacich komor 2ks

» (Osadenie baléonov
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Prepoj na STL plynovode balénovanim

 (Osadenie balonovacich komor 4ks
 (Osadenie baldnovacich komoér 8ks
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Prepoj na STL plynovode balonovanim

Odfuk medzibalénového priestoru
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Prepoj na STL plynovode balénovanim
RAIMA =, I
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Prepoj na STL plynovode balénovanim

* Vytvorenie monitorovacich miest
* Monitorovanie pretlaku plynu (najvhodnejSie baldonovanie)
. \Documentsmlva\08 eroba\TeChnoqumke postupv\Ekokonstrukta



../Documents/miva/08 Výroba/Technologické postupy/Ekokonštrukta KE/meranie tlakov.doc
../Documents/miva/08 Výroba/Technologické postupy/Ekokonštrukta KE/meranie tlakov.doc
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Prepoj na STL plynovode balénovanim

* Vytvorenie obtoku na znizenie pretlaku plynu z 220kPa na 100kPa
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Prepoj na STL plynovode balénovanim

| Meranie tlaku plynu za |
RTP

Gulovy uzaver DN

o
I

Z
Gul'ovy uzaver DN

50

| Regulator tlaku |
plynu

| Filter DN 50 |

X )

o lovy uzaver DN . E }{

X

| Meranie tlaku plynu pred |
regulatorom

€9 3d %0190
0§ 3d %0190

Obtok PE 63 Gulovy uzaver DN

50

Prmi> \
p|ynu Jestvujuci

ocelovy
plynovod

oaiaan

Posuvaé DN 300




Prepoj na STL plynovode balénovanim

Monitorovanie pretlaku plynu




Prepoj na STL plynovode balénovanim

e Odvod plynu cez komin
« Monitorovanie pracoviska
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Delenie potrubia PEHD
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Prepoj na STL plynovode balonovanim

« Docasné uzatvorenie plynoveého potrubia sendviCovym rychlouzaverom
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Prepoj na STL plynovode balénovanim

« Docasné uzatvorenie plynového potrubia pomocou mechanickych spojok




Prepoj na STL plynovode balénovanim

Vytvorenie prepoja,odpoja
Navarenie ocelovej presuvky
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Prepoj na STL plynovode balénovanim

* Navarenie ocelovej presuvky SCHUCK
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Prepoj na STL plynovode balonovanim

* Rbzne spbsoby pouzitia tvaroviek SCHUCK
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Prepoj na STL plynovode balénovanim

* Odvzdusnenie a napustenie plynu
 Demontaz balénov a balénovacich komoér
 Nasadenie zatiek na balonovacie hrdla

« Zavarenie zatiek

* Tesnostna skuska zvarov

 UkoncCenie prepoja




E

5

Prepoje NTL plynovodu v KOLEKTOROCH

kolektor: liniovy (spravidla podzemny) priechodny objekt, v ktorom su ulozené vedenia
technickéhovybavenia.

kolektorova sachta: objekt na trase kolektora, ktory ma spravidla jednu, alebo viac z
nasledujucich

funkcii:

a) vstupny (prip. unikovy),
b) armaturny,

C) montazny,

d) vetraci.

Vstup do kolektora je mozny len so suhlasom spravcu kolektora a za pritomnosti pracovnikov

spravcu kolektora na zaklade zapisu v Prevadzkovej knihe. Vstupujuce osoby musia byt
vybavené

ochrannou prilbou, reflexnou vestou a pracovnou obuvou s protiSmykovou podrazkou. Minimalne
jeden Clen pracovnej skupiny musi byt zaroven vybaveny detekCnym pristrojom na zistovanie
vyskytu,

resp. aj koncentracie zemného plynu, ktory musi byt v kolektore nepretrzite zapnuty, a prenosnym
svietidlom do Zény 2 s vlastnym zdrojom.

V ziadnom pripade nesmie pracovna skupina pouzit mobilny alebo
prevadzkovy telefén.
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Prepoje NTL plynovodu v KOLEKTOROCH

* Nevyhody

. - mensi priestor: Svetla vyska priechodného priestoru kolektora musi byt najmenej 2 100
mm. V kolektorovych pripojkach medzi budovami, alebo technickymi chodbami v budovach sa
dovoluje zniZenie priechodnejvysky na 1 900 mm. Pre kolektorové pripojky do 10 m dizky sa
dovoluje zniZenie svetlej vySky az na 1 500 mm

 -Zhorsené podmienky na zvaranie :Plynovod musi byt uloZeny v kolektore ako najvysSie
potrubné vedenie. Odvetranie priestoru.




E

[

Prepoje NTL plynovodu v KOLEKTOROCH

Nevyhody
- odplynenie ( vydusikovanie) meneného potrubia, len do vonkajsieho priestoru pomocou dlhych
antistatickych hadic

- kontrola medzibaldénového priestoru , len vo vonkajsom priestore pomocou dihych antistatickych
hadic, pozor na atmosfericky tlak.

- odvzdusnenie , len vo vonkajSom prostredi
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Prepoje NTL plynovodu v KOLEKTOROCH

Nevyhody

- technologicky postupPrevadzkovatel plynovodov dohodne termin udrzbovych ¢innosti na
plynovodoch v kolektoroch so spravcom kolektora minimalne 1 tyzden pred pozadovanym
zaCatim prac. Termin rekonstrukcie prac vacsieho rozsahu a prac so zlozitou technolégiou
dohodne minimalne 30 dni pred pozadovanym zacCatim prac. Zaroven predlozi technologicky
postup a projektovu dokumentaciu spravcovi kolektora na vyjadrenie

Pre vykon prac v kolektore spravca vydava Prikaz na pracu v kolektore. Prikaz sa vypifa vo

dvoch vyhotoveniach, z ktorych jedno dostane veduci pracovnej skupiny vykonavajucej prace a
druhé je zalozené u spravcu kolektora pocas troch rokov. Prikazy musia byt Citatelne vyplnené a
spravnost vyplnenych udajov potvrdena zodpovednymi pracovnikmi spravcu kolektora a veducim
pracovnej skupiny prevadzkovatela plynovodov v kolektore

.\Documents\miva\08 Vyroba\Technologické postupy\Ekokonstrukta KE\Tahanovce - Kolektory\Juhoslovanska 1\TP Juhoslovanska 1 -
DN100.doc
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* Nezvyklé polohy navarania balénovacich navarkov
*  Nezvyklé polohy navitavania
*  Nezvyklé polohy balonovania
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Prepoje NTL plynovodu v KOLEKTOROCH

Delenie potrubia

-skratenie pilového listu

-nemoznost pouzitia pneumatického pritlaku
Vyrezané potrubie
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